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TEKNOZINC 90 SE
TSINKEPOKSIIDVARV

VARVITUUP
KASUTAMINE
ERIOMADUSED

TEKNOZINC 90 SE on kahekomponentne lahustipShine epoksiidtsinkvarv.
Kasutatakse kruntvarvina polturetaan-, kloorkautsuk- ja epoksiidsiisteemides.
Kaitseb tdhusalt rooste eest ja talub ilmastikukoormust ka ilma pinnavarvita.
Varv vastab standarditele EN-ISO 12944-5 ja tdidab Rootsi referentsiraamatu
»Boverkets handbok om stalkonstruktioner” (BSK07) ndudeid. Vastab
Rootsi standardile SSG 1022-GB.

TEKNOZINC SE WINTER HARDENER (TOOTEKIRJELDUS NR. 1885) on
kasutamiseks temperatuuridel alla +10C.

TEHNILISED ANDMED
KASUTUSAEG, +232C
SEGAMISSUHE

KUIVAINESISALDUS

TAHKE AINE OSAKAAL

LENDUVAD ORGAANILISED UHENDID
(Lou)

SOOVITUSLIK KIHIPAKSUS JA
TEOREETILINE KULU

PRAKTILINE KULU
KUIVAMISAEG +23C,
OHU SUHTELINE NIISKUS 50%,
kuivkiht 40 pm
-tolmukuiv (1S09117-3:2010)
-puudutuskuiv (1509117-5:2012)
-tdiesti kdvenenud
-lilevarvitav

Baas (Comp A) 5 mahuosa
K&vendi (Comp B) Teknozinc 50 SE/80 SE/90 SE HARDENER
ca 53+-2 % (I1SO 3233:1988)

1 mahuosa

U 2100 g/I

ca 450 g/l
Kuivkiht (um) Margkiht (um) Teor. kattevdime (m2/1)
40 75 13,2
60 113 8,8

Kuna mitmed varvi omadused muutuvad liiga paksude kihtide korra, ei
soovitata pinnale kanda tle 100 pm kuivkihti.

Vaartused soltuvad varvimismeetodist, pinna kvaliteedist kaost jne.

5 min
30 min
7 paeva

Pinna temp. Sama varviga, TEKNOPLAST PRIMER 7 TEKNODUR COMBI 3560-05 v6i TEKNODUR INERTA PRIMER 5, TEKNOPLAST PRIMER 3, TEKNOPLAST
vOi TEKNOPLAST HS 150 COMBI 3560-75 PRIMER 5, TEKNOCHLOR PRIMER 3, INERTA 51 MIOX,
INERTA MASTIC (MIOX) v6i TEKNOPOX AQUA PRIMER 3
(MIOX)
min max* min max* min max*
+10°C 6h 18 kuud 6h 12 kuud 6h 3 kuud
+23°C 1h 18 kuud 1h 12 kuud 1h 3 kuud

LAHUSTI, VAHENDITE PESU
LAIGE

VARVITOONID

PESU- JA KULUMISKINDLUS
PAKENDID

OHUTUSTEAVE

*Maksimaalne ulevarvimisintervall ilma karestamata.

Hea nakke eelduseks on taielikult puhastatud pind. Kui tGlevarvimisintervall on
lletatud, tuleb pinnad korralikult karestada.

Kihi paksuse ja suhtelise Shuniiskuse suurenemine kuivatusruumis aeglustab
kuivamisprotsessi ja mojutab pealekandmisnaitajaid.
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KASUTAMINE
PINNA EELTOOTLUS

TEHASEKRUNT
KOMPONENTIDE SEGAMINE

VARVIMISTINGIMUSED

VARVIMINE

LISAINFO

Eemalda pindadelt kdik eeltdotlust ja varvimist takistavad kdrvalised tegurid. Eemalda
sobivate meetoditega ka vees lahustuvad soolad.

Pindade eeltootlus vastavalt materjalile:

TERASPINNAD: Valtskest ja rooste eemaldatakse pritspuhastusega rooste-
eemaldusastmeni Sa 2% (SFS-ISO 8501-1).

VANAD ULEVARVIMISEKS SOBIVAD PINNAD: Viarvimist takistav mustus, sh rasv ja
soolad, eemaldatakse. Pinnad peavad olema kuivad ja puhtad. Vanad, maksimaalse
Ulevarvimisaja liletanud varvipinnad tuleb lisaks karestada. Kahjustunud kohtade
eeltdotlus tehakse vastavalt aluspinna ja hooldusvarvimise nduetele.

Eeltootluse koht ja aeg tuleb valida selliselt, et té6deldud pind ei maarduks ega niiskuks
enne jargnevat tootlust

Vajaduse korral sobivad tsinkepoksiidkrunt KORRO SE ja tsinksilikaatkrunt KORRO SS.
Korraga segatava varvihulga maaramisel tuleb arvestada segu kasutusaega. Plastosa ja
kovendi segatakse enne varvimist omavahel diges vahekorras hoolikalt kuni ndu p&hjani
labi. Hooletu segamine vdi vale komponentide vahekord p&hjustab varvikihi ebaihtlase
kdvenemise ning varvitud pinna kvaliteedi halvenemise.

Varvitav pind peab olema kuiv. Varvimist606 ja varvi kuivamise ajal peab 6hu, pinna ja
varvi temperatuur olema Ule +102C ja suhteline Shuniiskus alla 80%. Lisaks peab
vérvitava pinna ja varvi temperatuur olema 3°C kdrgem Umbritseva 8hu kastepunktist.
Kasutades TEKNOZINC SE WINTER HARDENER kovendit peab Umbritseva 6hu ja pinna
temperatuur olema ile -5°C, varvi temperatuur komponentide segamise ja
pealekandmise ajal tle +15°C. Varvitaval pinnal ei tohi olla jaad.

Tsinkpulbri sadestumise valtimiseks tuleb varvi t66 jooksul tihti segada (u iga tunni
jarel).

Varv kantakse peale pintsli voi 6huvaba pihustiga (diis 0,018 — 0,021”, p66rddids).

Ladustamistingimused on etiketil. Ladustada jahedas ja tihedalt suletud anumates.
Lisateavet pindade ettevalmistuse kohta saab standarditest EN ISO 12944-4 ja ISO
8501-2

Tootekirjeldustes esitatud andmed pShinevad laboratoorsetel katsetel ja toodete praktilisel kasutamisel. Kdik esitatud
vaartused on suunavad ning olenevad muu hulgas toonist ja ldikeastmest. Kuna me ei saa mojutada varvi kasutus- voi
tooolusid, vastutame ainult varvi kvaliteedi eest ning tagame, et see vastab Teknose kvaliteedikinnitusele. Me ei vasta
kahjude eest, mis tulenevad toote kasutamisest kasutusjuhendi vdi -otstarbe vastaselt. Meie kodulehekiiljelt
www.teknos.com leiab ajakohased versioonid tootekirjeldustest, ohutusjuhenditest ja stisteemikirjeldustest.




